www.electronic-systems.com.mx www.electronic-systems-labcal.com

RIUECTIRONIC SYTSTIRIMIS
LABORATORIO DE CALIBRACION ACREDITADO
VENTA - MANTENIMIENTO - CALIBRACION

EDICION NO.1
REVISTANO.4
OCTUBRE 2024

T |
WSE}MIHIDES |
MJSSUU
LABURATURIU

I AGNITUBES METR(ﬂ EBNCE T0S*
EfﬂNTIGIUNES YEBMB PﬂDRIA USTED® ‘
CLASIEICARSUS EQUIPOS POR MAGNITUD

VICIOSIDEC ALIB‘RA(EI[f)

reada y redactada por Electronic Systems / Ing. Oscar Carballo Santiago y Lic. Brandon Alan Carballo Rivera ® Derechos de Aut

ﬂ@@ﬂ]@




SOBRE NOSOTROS

Quiénes somos

Somos una empresa 100% mexicana, fundada en 1999, dedicada a ofrecer
servicios de mantenimiento, calibracion y venta de instrumentos y equipos.
Nuestro compromiso con la excelencia nos ha permitido desarrollar un
laboratorio especializado para la calibracion.

A lo largo de los aiios, hemos trabajado con una amplia gama de industrias,
adaptandonos a sus necesidades especificas y garantizando la maxima
precision y confiabilidad en nuestros servicios.

Nos enorgullece mantener relaciones duraderas con nuestros clientes, basadas
en la confianza, la transparencia y el compromiso mutuo de alcanzar la
excelencia.

MISION

Ser una empresa dedicada a brindar los productos y servicios de
mantenimiento, venta, capacitacion y calibracion en las diferentes dreas de la
aplicacion de la metrologia, proporcionando la satisfaccion de calidad que
nuestros clientes requieren para cubrir sus expectativas.

VISION

Mantener la confianza de nuestros clientes y proveedores desemperiando
eficazmente y con calidad, nuestros servicios como empresa prestadora de
estos mismos 'y con buenos resultados.
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INTRODUCCION

4

En el mundo de la metrologia, la ciencia de las mediciones, el concepto de
magnitudes es fundamental para asegurar la precision y consistencia en
una amplia variedad de industrias las cuales son esenciales para la
manufactura, construccion, control de calidad y otras areas técnicas.

La correcta clasificacion de estas magnitudes no solo facilita su
comprension, sino que también es vital para la comunicacion eficaz entre
las distintas partes involucradas en los procesos de produccion y
mantenimiento. Ya sea en el intercambio de informacion entre
departamentos internos o en la negociacién con proveedores de servicios
metrologicos, tener claridad en las especificaciones y los parametros a
medir reduce los errores y asegura que todas las partes trabajen con los

mismos estandares.

Al dividir las magnitudes en categorias claras —Dimensional, Eléctrica,
Presion, Temperatura, Humedad, Volumen, Etc... — se crea un lenguaje
técnico compartido que permite garantizar la calidad de las mediciones y
cumplir con las normativas internacionales. Esta clasificacion es
especialmente importante cuando se trata de la calibracion y el
mantenimiento de equipos de medicion, donde incluso el mas pequefio
error puede resultar en problemas costosos a largo plazo.

El objetivo de este articulo es explorar las diferentes magnitudes
metrologicas dimensionales, los equipos utilizados para su medicion, y
como la correcta clasificacion y comprension de estas magnitudes
optimiza la comunicacion y asegura resultados consistentes en todo tipo
de procesos técnicos y comerciales.
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En el ambito de la metrologia, las magnitudes se agrupan segin las
propiedades fisicas que describen y los instrumentos necesarios para su
medicion.

Segtin la definicion en el Vocabulario Internacional de Metrologia es:
Magnitud: Es una caracteristica de un fenomeno, objeto o sustancia que
puede ser percibida de manera cualitativa (es decir, como se comporta o qué

tan diferente es) y medida de manera cuantitativa (es decir, asignandole un
valor numérico preciso ).

TROLOGICAS

A continuacion, se presentan las principales clasificaciones de las
magnitudes metroldgicas, enfocandonos en las mas comunes y de uso
préactico en la industria.
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ELECTRICA

La Magnitud eléctrica se refiere a las propiedades fisicas asociadas a la
electricidad, como la carga, la corriente, los campos eléctricos y
magnéticos, y el potencial eléctrico. Estas magnitudes son medidas a
través de equipos o instrumentos especializados que permiten cuantificar
con precision fenomenos eléctricos y electromagnéticos, facilitando el
analisis, control y optimizacion de sistemas eléctricos en diversas
aplicaciones industriales y cientificas.

MAGNITUDES
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FLUJO

La magnitud de flujo se refiere a las propiedades fisicas asociadas al
movimiento de fluidos, como el aire y los gases, a través de un canal o
conducto. Estas magnitudes permiten cuantificar el caudal volumétrico o
masico del fluido, es decir, la cantidad de fluido que atraviesa una seccion
en un tiempo determinado. El flujo es medido mediante equipos
especializados que garantizan la precision en el control y monitoreo de
sistemas, siendo fundamental en aplicaciones industriales, desde la
climatizacion hasta la distribucion de gases en procesos productivos.

L
PRESION

La magnitud de presion se refiere a la fuerza ejercida por un fluido sobre
una superficie, incluyendo tanto gases como liquidos, esta magnitud
permite cuantificar la presion absoluta o relativa de un sistema en
comparacion con la presion atmosférica o el vacio total. Los
instrumentos especializados, como mandémetros y vacudmetros, se
utilizan para medir la presion con alta precision, siendo esenciales en
procesos industriales que requieren el control de presiones exactas, como
en la manufactura, el almacenamiento de gases, y la creaciéon de
ambientes controlados.

6
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MASA

La magnitud de masa se refiere a la
cantidad de materia contenida en
un objeto o sustancia, medida con
precision mediante instrumentos de
pesaje, esta magnitud permite
determinar con exactitud el peso de
muestras o cargas, desde pequenias
cantidades en laboratorios hasta
grandes volumenes en procesos
industriales.

Estos instrumentos estan disefiados para ofrecer alta precision y
repetibilidad en la medicién, facilitando el control de calidad, la
conformidad con especificaciones y la eficiencia en la
manipulacion de materiales en diversas aplicaciones.

OPTICA

La magnitud oOptica se refiere a las propiedades relacionadas con la luz y
su interaccion con los materiales, esta magnitud permite medir y analizar
caracteristicas como la intensidad luminosa, la reflexion, la absorcion y el
color de una muestra. Estos instrumentos especializados facilitan una
evaluacion precisa de las propiedades Opticas, desde el examen detallado
de muestras en laboratorios mediante microscopios, hasta la
cuantificacion del brillo y color de superficies en diversas aplicaciones
industriales. La medicion optica es esencial para el control de calidad, la
investigacion cientifica y el desarrollo de productos.

7 e
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DENSIDAD

La magnitud de densidad se refiere a la cantidad de masa contenida en un
volumen especifico de una sustancia, esta magnitud se mide para
determinar la densidad de liquidos y solidos con alta precision. Los
densimetros utilizan principios como la flotacién o la vibracion para
proporcionar lecturas exactas, lo cual es crucial en aplicaciones
industriales, de control de calidad y en laboratorios. La medicion precisa
de la densidad ayuda a evaluar la composicion de materiales, verificar
especificaciones y asegurar la consistencia en la produccion de productos
quimicos, alimentos y otros materiales.

HUMEDAD

La magnitud de humedad se refiere a la cantidad de vapor de agua
presente en un gas, como el aire, 0 en una sustancia. En el contexto de
instrumentos de medicion de humedad, como higrémetros,
termohigrometros y psicometros, esta magnitud se mide para evaluar la
cantidad de humedad relativa o absoluta en diversos entornos. La
medicion precisa de la humedad es crucial en aplicaciones industriales,
control de calidad y en la gestion ambiental, donde el mantenimiento de
niveles especificos de humedad puede afectar la calidad del producto, la
eficiencia de los procesos y el confort ambiental. Los instrumentos de
humedad ayudan a asegurar condiciones Optimas y a prevenir problemas
relacionados con la variabilidad en los niveles de humedad.
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DIMENSIONAL
La magnitud dimensional se refiere a las propiedades relacionadas con las
medidas fisicas de objetos y superficies, como longitud, ancho, altura y
profundidad. En el contexto de instrumentos de medicion dimensional,
como reglas, vernieres, pie de rey, medidores de altura y juegos de calibres,
esta magnitud se mide para garantizar la precision en la fabricacion,
ensamblaje y control de calidad de piezas y componentes. Estos
instrumentos permiten realizar mediciones exactas y detalladas de
dimensiones internas, externas y de profundidad, facilitando la
verificacion de tolerancias y especificaciones en procesos industriales y
cientificos. La medicion dimensional precisa es esencial para asegurar la
funcionalidad y la interoperabilidad de los productos y sistemas.
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TEMPERATURA

La magnitud de temperatura se refiere a la medida de la energia térmica de
un objeto o sistema, que indica su grado de calor o frio. En el contexto de
instrumentos de medicion de temperatura, como termdémetros,
termopares, muflas y hornos de laboratorio, esta magnitud se determina
para controlar y monitorear condiciones térmicas con alta precision. Los
termometros y termopares proporcionan lecturas exactas de la
temperatura en diversas aplicaciones, mientras que las muflas y hornos de
laboratorio se utilizan para alcanzar y mantener temperaturas especificas
en procesos de calentamiento y tratamientos térmicos. La medicion
precisa de la temperatura es crucial en la investigacion cientifica, el control
de procesos industriales y la garantia de calidad en la fabricacion, ya que
afecta directamente la integridad y el rendimiento de los productos y
experimentos.

|.|.l 0
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TIEMPO Y FRECUENCIA

Las magnitudes de tiempo y frecuencia se refieren a la medicion del
intervalo temporal y la cantidad de eventos repetitivos por unidad de
tiempo, respectivamente. En el contexto de instrumentos como
centrifugas, viscosimetros, cronometros, tamizadores y agitadores
magnéticos:

« Tiempo: Se mide para controlar y ajustar la duracion de procesos,
como la velocidad de rotacion en centrifugas, el tiempo de analisis en
viscosimetros, o el tiempo de operacion en cronometros y
tamizadores. La precision en la medicion del tiempo asegura la
consistencia y repetibilidad en experimentos y procesos industriales.

« Frecuencia: Se refiere a la cantidad de ciclos o eventos que ocurren en
un periodo determinado. En agitadores magnéticos, por ejemplo, la
frecuencia de agitacion es crucial para lograr una mezcla homogénea.
Los tamizadores también requieren la medicion precisa de la
frecuencia de vibracion para asegurar una separacion eficaz de
particulas.

Estos instrumentos utilizan tecnologias especificas para medir y controlar
el tiempo y la frecuencia, facilitando la investigacion cientifica, el control
de calidad y la optimizacidon de procesos en diversas aplicaciones
industriales y de laboratorio. La medicion precisa de estas magnitudes es
esencial para garantizar resultados fiables y reproducibles.

Rotor Angular Rotor Angular Rotor Angular
24x1.5ml 12x15ml 6x50 ml
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VOLUMEN

La magnitud de volumen se refiere a la cantidad de espacio tridimensional
que ocupa una sustancia o un objeto. En el contexto de instrumentos de
medicion de volumen, como probetas, pipetas, buretas y tanques de
almacenamiento, esta magnitud se mide para determinar con precision la
capacidad de liquidos o sélidos y para controlar el volumen de muestras
en procesos de laboratorio e industriales. Las probetas se utilizan para
medir voliimenes precisos de liquidos en grandes cantidades, mientras que
las pipetas permiten transferir volumenes mas pequefios con alta precision.
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VISCOSIDAD

La magnitud de viscosidad se refiere a la resistencia de un fluido al flujo,
que indica cuan facilmente se deforma o se mueve bajo la aplicacion de
una fuerza. En el contexto de viscosimetros y otros instrumentos de
medicion de viscosidad, esta magnitud se mide para evaluar la resistencia
al flujo de liquidos y pastas. Los viscosimetros determinan la viscosidad al
medir la fuerza requerida para mover un objeto a través del fluido o al
medir la resistencia interna del fluido al flujo. Esta medicion es crucial en
diversas aplicaciones industriales y de laboratorio, como en la formulacion
de productos quimicos, alimentos, y cosméticos, asi como en el control de

calidad y el desarrollo de nuevos materiales.
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PH

La magnitud de pH (Potencial de Hidrogeno) se refiere a la medida de la
acidez o alcalinidad de una solucion, que indica la concentracion de iones
de hidrogeno presentes en el liquido. En el contexto de medidores de pH y
otros instrumentos de medicion, esta magnitud se determina para evaluar
el equilibrio acido-base de soluciones en laboratorios y procesos
industriales. Los medidores de pH utilizan electrodos para medir el
potencial eléctrico de la solucidn, lo que permite calcular el valor de pH

con precision.
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CONDUCTIVIDAD

La magnitud de conductividad se refiere a la capacidad de una solucion
para conducir corriente eléctrica, lo que esta directamente relacionado con
la concentracion de iones presentes en la solucion. En el contexto de
medidores de conductividad y otros instrumentos de medicion, esta
magnitud se determina para evaluar la capacidad de una solucién para
transportar electricidad, lo cual es crucial en una variedad de aplicaciones
industriales y cientificas. Los medidores de conductividad utilizan
electrodos para medir la resistencia al flujo de corriente a través de la
solucion, proporcionando una lectura de la conductividad en unidades de
Siemens por metro (S/m). La medicion precisa de la conductividad es
esencial en el control de calidad de procesos de fabricacion, tratamiento de
aguas, y en la investigacion de soluciones quimicas.

12
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FUERZA

La magnitud de fuerza se refiere a la medida de la interaccion que puede
causar que un objeto cambie su estado de movimiento o de reposo, o que
deforme un material. En el contexto de medidores de fuerza vertical,
torquimetros y otros instrumentos de medicion de fuerza, esta magnitud se
determina para evaluar la cantidad de fuerza aplicada en una direccion
especifica o el torque generado. Los medidores de fuerza vertical miden la
fuerza aplicada en la direccion vertical, mientras que los torquimetros
miden el torque o momento de fuerza que se aplica a un objeto, como en
el ajuste de tornillos y pernos.

13
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EQUIPOS Y MAGNITUDES MIXTAS
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En el mundo de la medicién y la instrumentacion, la precision y la
versatilidad son esenciales para una amplia gama de aplicaciones
industriales y cientificas. Los equipos con magnitudes mixtas representan
una clase especial de instrumentos que no se limitan a medir una sola
propiedad, sino que abarcan multiples magnitudes simultineamente.
Estos equipos integran la medicion de diferentes aspectos fisicos, como
viscosidad, tiempo, frecuencia, temperatura y mas, en un solo dispositivo,
proporcionando una vision mas completa y detallada de los fendmenos
que se estan evaluando.

La capacidad de medir multiples magnitudes con un solo instrumento
ofrece ventajas significativas en términos de eficiencia, coherencia y control
de calidad. Por ejemplo, un viscosimetro que también mide el tiempo y la
frecuencia de agitacion puede proporcionar informacion mas precisa
sobre las propiedades de un fluido bajo diferentes condiciones operativas.
De manera similar, equipos que combinan mediciones de fuerza con
tiempo y frecuencia pueden ofrecer una comprension mas profunda de las
propiedades materiales y la respuesta a cargas repetitivas.

El uso de equipos con magnitudes mixtas es fundamental en la
optimizacion de procesos, el desarrollo de nuevos productos y la
investigacion cientifica avanzada. Estos instrumentos permiten a los
técnicos y clentificos correlacionar y analizar datos de diferentes
magnitudes en un solo marco, facilitando una interpretacion mas
completa de los resultados y una toma de decisiones mas informada.

Tl& e . ﬂ:lll:::‘:i:' DE 3 ELEMENTOS
- VAIVULA
- TERMOMETRO
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Identificar si un equipo trabaja en mas de una magnitud puede implicar
examinar varias caracteristicas y funciones del equipo. Aqui hay algunos
pasos y consideraciones clave para determinar si un equipo mide multiples
magnitudes:

1. Revision del Manual del Usuario

El manual del usuario o la hoja de especificaciones del equipo suele ser la
fuente mas directa para entender sus capacidades. Busca secciones que
describan las funciones y los parametros medidos. Los equipos que
abarcan multiples magnitudes generalmente listaran todas las magnitudes
que pueden medir o influir.

2. Analisis de Funciones del Equipo
Examina las funciones y caracteristicas del equipo. Los equipos que
manejan magnitudes mixtas suelen tener multiples modos de operacion o
configuraciones. Por ejemplo:
« Viscosimetros: Pueden medir viscosidad, pero también pueden
registrar el tiempo de flujo o la frecuencia de rotacion.
« Medidores de Fuerza: Algunos modelos pueden medir fuerza, torque,
y también registrar datos relacionados con el tiempo o la frecuencia
de aplicacion de la carga.

3. Observacion de los Instrumentos de Medicion

Observa el tipo de sensores y transductores que el equipo utiliza. Si un
equipo tiene varios tipos de sensores (por ejemplo, sensores de
temperatura y de pH en un mismo dispositivo), es probable que esté
midiendo multiples magnitudes.

4. Revision de Datos y Resultados

Revisa los tipos de datos que el equipo puede registrar y mostrar. Los
equipos con magnitudes mixtas suelen ofrecer informes o graficos que
integran diferentes tipos de mediciones. Por ejemplo, un viscosimetro
puede mostrar un grafico que relaciona la viscosidad con la frecuencia de
agitacion.
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5. Consulta con el Fabricante

Contactar al fabricante o al proveedor del equipo puede proporcionar
informacion detallada sobre las capacidades del equipo. Ellos pueden
confirmar si el equipo mide multiples magnitudes y como se integran estas
mediciones.

6. Ejemplos de Funcionalidades Mixtas
Aqui tienes algunos ejemplos de como se integran multiples magnitudes en
equipos especificos:

« Viscosimetros: Pueden medir viscosidad y también controlar la
frecuencia de rotacion del cilindro o el tiempo de flujo.

« Medidores de Fuerza y Torque: Algunos modelos también miden la
velocidad de aplicacion de la fuerza o el tiempo durante el cual se
aplica la carga.

« Termometros con Registro de Tiempo: Algunos termdmetros
avanzados registran la temperatura a intervalos regulares,
proporcionando datos sobre como varia la temperatura a lo largo del
tiempo.

. Agitadores Magnéticos con Viscosimetros: Integran la medicion de
viscosidad con el control de la frecuencia de agitacion.

7. Revision de Aplicaciones y Casos de Uso

Investiga casos de uso y aplicaciones del equipo. Los equipos que miden
multiples magnitudes a menudo se utilizan en aplicaciones complejas
donde se requiere monitoreo integral de diferentes parametros
simultaneamente.

8. Analisis de la Configuracion del Equipo

Observa las opciones de configuracion del equipo. Si el equipo permite
ajustar y medir diferentes parametros simultdneamente, es probable que
est¢ disefiado para manejar varias magnitudes.
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EJEMPLOS DE EQUIPOS MULTIPARAMETRICOS
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EJEMPLOS DE EQUIPOS CON MAGNITUDES MIXTAS

EQUIPOS MAGNITUDES
I\:}ERIIDDS [F;Tllj\l;:lgﬂl]Y PH, CONDUCTIVIDAD
AUTOCLAVE TEMPERATURA, PRESION
[DETERTMEIEZAI;][?:E?\:IZUI:VIEDAD] TEMPERATURA, MASA
VISCOSIMETRO TIEMPO Y FRECUENCIA, VISCOSIDAD
MEDIDOR MULTIPARAMETRO PH, OXIGENO, CONDUCTIVIDAD
TITULADOR ELECTRICA, VOLUMEN
POTENCIOMETROS TEMPERATURA, PH
CENTRIFUGA REFRIGERADA TEMPERATURA, TIEMPO Y FRECUENCIA
MULTIMETRO (EN CASO DE) TEMPERATURA, ELECTRICA, RESISTENCIA
TERMOHIGROMETRO TEMPERATURA, HUMEDAD
REFRACTOMETRO TEMPERATURA, OPTICA
MEDIDOR PORTATIL VARIA SEGUN EL MODELO
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LABORATORIO DE CALIBRACION
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ILAC MUTUAL RECOGNITION ARRANGEMENT

SIGNATORIES

We, the undersigned, endorse the terms of the ILAC Arrangement and undertake, to the best
of our ability, fulfillment of its objectives.

Accreditation Body: Perry Johnson Laboratory Accreditation, Inc (PJLA)
Economy: USA
Scope and date: Testing ISOVTEC 17025 — 6 June 2008

Testing 150 15189 — 14 August 2009

Calibration ISO/TEC 17025 — 21 May 2009

Inspection ISOVIEC 17020 — 18 January 2018

Reference Matenals Producers ISO 17034 — 15 October 2020
Proficiency Testmg Providers ISOVTEC 17043 - 21 January 2022

Authorised Representative:

Clit e

Signature: Date: January 24, 2022

Chair, ILAC Arrangement Council:

~ ay
Sipnature: _gf% -"_"f-'—/-fj : i Date: January 15, 2022

Etty Feller

Hariix A Signanve Shiel, B0 WUTLUL RECOCGNITNIN ARRANGEMENT

Acuerdo de Reconocimiento Mutuo ILAC-PJLA (2022)
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ILAC MUTUAL RECOGNITION ARRANGEMENT

SIGNATORIES

We, the undersigned, endorse the terms of the ILAC Arrangement and undertake, to the best
of our ability, fulfillment of its objectives.

Accreditation Body:

Economy:

Scope and date:

entidad Mexicana de acreditacion a.c. (ema)

Mexico

Testing 1SO/1EC 17025 - 17 November 2005

Testing 150 1518% - 17 November 2005

Calibration ISO/EC 17025 - 17 November 2005

Inspection ISOTEC 17020 - 24 October 2012

Proficiency Testing Providers [SOAEC 17043 - 21 October 20019
Reference Materials Producers 150 17034 - 23 June 2021

Authorised Representative:

Signature: WRH I; . Date: 25 June 2021

Chair, ILAC Arrangement Council:

ey .
)/"éf.{; Fedt s

- 5 = W2
i, ) ) Date: 25 Junc 2021

Signature:

Etty Feller

fanex A: Sygnatune Sheed, ALAC MUTUAL RECOGNITION ARRANGEMENT

Acuerdo de Reconocimiento Mutuo ILAC-EMA (2021)



PERRY JOHNSON LABORATORY
ACCREDITATION, INC.

Certificate of Accreditation

Perry Johnson Laboratory Accreditation, Inc. has assessed the Laboratory af

Oscar Carballo Santingo/ Electronic Systems
Mariane Escobedo € 217, Col. El Huerto Centro
Cuautitian, Estado de Méxvico, México. C.P. 54807

Fffe.-mr]u_.".':‘r:m':':‘d the Gxgam:urr'ﬂﬂl and JIEP‘E.I‘J_L declares tha ﬂrxum:u.'em.' ix aecredited
i accordarce with the recr:xm‘::'d Tntermationa Srmndard’

ISO/IEC 17025:2017

This acereditation demonstrates technical competence for a defined scope and the
operation of a laboratory quality mansgement system
{as outhned by the joant 1SO-ILAC-IAF Commumigue dated 200 7):

Dimensional, Chemical, Optical, Mass, Force and Weighing Devices,

Mechanical and Thermoedynamic Calibration
(A5 devailed in the supplement)

Accreditstion clsims for ssch testing snd'or calibration services shall only be nade from sddresses referenced within shis
cenificate. This Accrediintion is granted subject to the system rules governing the Acoreditation referred o ghove, and the
Owganization hereby covenants with the Accreditation body's daty o ohserve snd comply with the ssid rules.

For PILA:

fadrid Accredinroion Dave frsme Dane Expirarion Date

M% June 18, 2024 Jdune 18, 2024 Juiy 31, 2026
L

Acoradiadion Ne. Cernificane Ne.

Tracy Srerseen 123586 L244s
President

NUESTRA ACREDITACION

Pemy Jobnson Laboratory The vindidivy o shis cert ¢ by marntadned throwgh ongoing esserswents based on o
Accreditation, Inc. (PILA] COMIMBOLE ¢ e el The validiry of this corrificare showld he

755 W. Big Beaver, Suste 1325 confirmned through the PULA websiie: wiwvw pitahs com

Troy, Michigan 48084
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SERVICIOS DE CALIBRACION
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En Electronic Systems, nos especializamos en ofrecer soluciones
integrales para la calibracion, mantenimiento preventivo y
correctivo de equipos de medicion que abarcan diversas
magnitudes fisicas. Con un equipo altamente capacitado y
tecnologia de punta, garantizamos que sus instrumentos se
mantengan en Optimas condiciones de funcionamiento,
cumpliendo con los mas altos estdndares de precision y
confiabilidad.

Calibracion de Equipos en Multiples Magnitudes
Nuestra experiencia abarca una amplia variedad de magnitudes
metrologicas, tales como:

Eléctrica, Flujo, Presion, Masa, Optica, Densidad, Humedad,
Dimensional, Temperatura, Tiempo y Frecuencia, Volumen,
Viscosidad, PH, Conductividad y Fuerza.
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TOS

Agradecemos su preferencia por nuestros
productos y Servicios.
Con |a satisfaccidn de poderle brindar nuestra
mejor atencidn para cubrir los requerimentos
de su empresa o laboratorio.

AGRADECIMIE

EDICION 2024
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